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编织端环

密封点30o高密度
中凸适配环

45o低密度
凹/凸环

30o高密度
中凹适配环

9000 EVSP
未压缩的截面图

9000 EVSP
压缩后的截面图
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使用場合 溫度 壓力 (bar) 軸速

型號 材質類別 潤滑劑 結構 旋轉 往復 閥門      攝氏ºC 旋轉 閥門 m/s pH

18 亞麻粗紗 礦脂或石臘 方形編織 X X 至 +105º 10 6 5-9

90 亞麻粗紗 海洋石臘和石墨 方形編織 X X 至 +105º 20 6 5-9

98 碳纖維 石墨塗覆 LATTICE BRAID® X X X -200º 至 +455º 空氣中+650º 蒸汽中 35 173 20 0-14*

98-PBI1 碳纖維 石墨塗覆 LATTICE BRAID® X X 至 +345º 空氣中 35 20 1-12

105(CARBAE™) 碳纖維 PTFE & 雪白礦脂 LATTICE BRAID® X -200º 至 +316º 空氣中 35 15 0-14*

108(CARBAE™) 碳纖維 石墨塗覆 LATTICE BRAID® X X X -200º 至 +455º 空氣中+650º 蒸汽中 35 173 20 0-14*

127-AFP INCONEL3絲增強的碳纖維編織包芯 石墨 包芯編織 X +455º 空氣中+650º 蒸汽中 82 1-12

G-200 石墨纖維 石墨塗覆 LATTICE BRAID® X -200º 至 +455º 空氣中+650º 蒸汽中 35 20 0-14*

G-7004 石墨纖維 石墨 LATTICE BRAID® X 至 +455º 空氣中+650 蒸汽中 275 0-14*

740 亞麻粗紗 礦脂、石臘 LATTICE BRAID® X X 至 +105º 10 6 5-9

745 亞麻粗紗 礦脂、海洋石臘和石墨 LATTICE BRAID® X X 至 +105º 17 6 5-9

1298 INCONEL 絲增強的 PBI碳纖維編織結構 石墨或二硫化鎢 包芯編織 X 至 +455º 空氣中+650º 蒸汽中 310 1-12

1300-E 柔性石墨 無 方形編織 X X -200º 至 +455º 空氣中+650º 蒸汽中 35 200 20 0-14*

1303-FEP INCONEL 絲增強的柔性石墨 石墨塗覆 方形編織 X -200º 至 +455º 空氣中+650º 蒸汽中 310 0-14*

1333-G 石墨纖維增強的柔性石墨 石墨 方形編織 X X -200º 至 +455º 空氣中+650º 蒸汽中 35 275 23 0-14*

1812 Spun NOMEX5 / 合成 PTFE & 雪白礦脂 LATTICE BRAID® X X -110º 至 +260º 20 10 1-12

1850 KYNOL6 PTFE & 雪白礦脂 LATTICE BRAID® X X -110º 至 +260º	 35 10 1-13

1925 浸漬 PTFE 的纖維 PTFE 懸浮液和雪白礦脂 LATTICE BRAID® X -270º 至 +260º 20 12 1-13

1965 浸漬 PTFE 的纖維 石墨 LATTICE BRAID® X -270º 至 +260º 20 12 1-13

5000 碳纖維 PTFE & 雪白礦脂 LATTICE BRAID® X X -200º 至 +315º 35 15 0-14*

5000-PBI 碳纖維 PBI 方型 PTFE & 雪白礦脂 LATTICE BRAID® X X -200º 至 +315º 35 15 1-12

5100 GFO7 矽油 LATTICE BRAID® X X -130º 至 +288º 20 138 20 0-14*

5200 Aramid 纖維 PTFE 塗覆 LATTICE BRAID® X X -250º 至 +260º 35 12 2-12

5413 亞麻粗紗 PTFE 和雪白礦脂 方形編織 X X 至 +120º 14 6 5-9

5450 玻璃纖維 不含石墨 LATTICE BRAID® 至 +540º 1 2-11

5481 玻璃纖維 不含石墨 圓形編織 至 +540º 1 2-11
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使用場合 溫度 壓力 (bar) 軸速

型號 材質類別 潤滑劑 結構 旋轉 往復 閥門      攝氏ºC 旋轉 閥門 m/s pH
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使用場合 溫度 壓力 (bar) 軸速

型號 材質類別 潤滑劑 結構 旋轉 往復 閥門      攝氏ºC 旋轉 閥門 m/s pH

5888 PTFE 纖維 PTFE 懸浮液 LATTICE BRAID® X X X -270º 至 +260º 20 138 5 0-14

5889 PTFE 纖維 PTFE 塗覆和矽油 LATTICE BRAID® X -270º 至 +260º 20 8 0-14**

5898 PTFE 纖維 PTFE 塗覆 LATTICE BRAID® X -270º 至 +260º 20 138 5 0-14

5904 PTFE 纖維—FDA PTFE 塗覆礦物油 LATTICE BRAID® X X -270º 至 +260º 20 8 0-14

8091 HYDRA-JUST 動態旋轉軸設備密封方案 N/A
GYLON® & 石墨編
織加石墨杯錐狀環

X 200ºC 35 20 0-14

8093 DSA 柔性石墨 N/A 模壓組件 X 至 +260º 35 20 0-14*

8094 DSA 柔性石墨/型號 26 N/A 模壓組件 X 至 +93º 20 20 2-12

8909 合成纖維 石墨和礦脂 方形編織 X -110º 至 +260º 20 8 4-10

8913 合成纖維 石墨和礦脂 LATTICE BRAID® X -110º 至 +260º 20 8 4-10

8921-K 合成纖維—aramid纖維邊角 PTFE 懸浮液和雪白礦脂 LATTICE BRAID® X X X -110º 至 +288º 35 173 11 0-12

8922 合成纖維 PTFE 懸浮液和雪白礦脂 LATTICE BRAID® X X X -110º 至 +288º 35 173 12 0-12

8922-PBI 合成纖維，四角為PBI PTFE 懸浮液和雪白礦脂 LATTICE BRAID® X X -110º 至 +288º 35 11 1-12

9000 EVSP 柔性石墨 N/A 模壓組件 X -200º 至 +455º 空氣中+650º 蒸汽中 690 0-14*

QUICKSET® 9001 柔性石墨 N/A 模壓組件 X -200º 至 +455º 空氣中+650º 蒸汽中 690 0-14*

F1	 INCONEL3 絲增強的碳纖維編織包芯結構 石墨 & 鋅 模壓組件 吹灰器 至 +345º 空氣中+650º 蒸汽中 1-12

F3 INCONEL 絲增強 PBI1 的碳纖維石墨 石墨 & 二硫化鎢 模壓組件 吹灰器 至 +455º 空氣中+650º 蒸汽中 1-12

F5	 INCONEL 絲增強的柔性石墨 石墨塗覆 模壓組件 吹灰器 至 +455º 空氣中+650º 蒸汽中 0-14

GRAPH-LOCK® 柔性石墨 N/A 模壓組件石墨帶 X X -200º 至 +455º 空氣中+650º 蒸汽中 *** *** 0-14*

PM†-1 合成纖維 PTFE 懸浮液和雪白礦脂 LATTICE BRAID® X -110º 至 +260º 20 8 4-10

PM-2 合成纖維 石油 & 石墨 LATTICE BRAID® X -110º 至 +260º 20 8 4-10

PM-3 合成纖維 石油 & 石墨 方形編織 X -110º 至 +260º 14 5 4-10

PM-5 Aramid 纖維 矽油 LATTICE BRAID® X X -250º 至 +260º 35 12 2-12

PM-6 膨化 PTFE/石墨 矽油 LATTICE BRAID® X -130º 至 +288º 20 15 0-14**

PM-6K 膨化 PTFE 纖維—aramid 纖維編織 矽油 LATTICE BRAID® X X -130º 至 +288º 35 10 3-12

PM-7 PTFE 纖維 PTFE 懸浮液 LATTICE BRAID® X X X -270º 至 +260º 20 138 5 0-14

PM-8 PTFE 纖維 矽油 LATTICE BRAID® X -270º 至 +260º 20 8 0-14**
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使用場合 溫度 壓力 (bar) 軸速
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8913 合成纖維 石墨和礦脂 LATTICE BRAID® X -110º 至 +260º 20 8 4-10

8921-K 合成纖維—aramid纖維邊角 PTFE 懸浮液和雪白礦脂 LATTICE BRAID® X X X -110º 至 +288º 35 173 11 0-12

8922 合成纖維 PTFE 懸浮液和雪白礦脂 LATTICE BRAID® X X X -110º 至 +288º 35 173 12 0-12

8922-PBI 合成纖維，四角為PBI PTFE 懸浮液和雪白礦脂 LATTICE BRAID® X X -110º 至 +288º 35 11 1-12

9000 EVSP 柔性石墨 N/A 模壓組件 X -200º 至 +455º 空氣中+650º 蒸汽中 690 0-14*

QUICKSET® 9001 柔性石墨 N/A 模壓組件 X -200º 至 +455º 空氣中+650º 蒸汽中 690 0-14*

F1	 INCONEL3 絲增強的碳纖維編織包芯結構 石墨 & 鋅 模壓組件 吹灰器 至 +345º 空氣中+650º 蒸汽中 1-12

F3 INCONEL 絲增強 PBI1 的碳纖維石墨 石墨 & 二硫化鎢 模壓組件 吹灰器 至 +455º 空氣中+650º 蒸汽中 1-12

F5	 INCONEL 絲增強的柔性石墨 石墨塗覆 模壓組件 吹灰器 至 +455º 空氣中+650º 蒸汽中 0-14

GRAPH-LOCK® 柔性石墨 N/A 模壓組件石墨帶 X X -200º 至 +455º 空氣中+650º 蒸汽中 *** *** 0-14*

PM†-1 合成纖維 PTFE 懸浮液和雪白礦脂 LATTICE BRAID® X -110º 至 +260º 20 8 4-10

PM-2 合成纖維 石油 & 石墨 LATTICE BRAID® X -110º 至 +260º 20 8 4-10

PM-3 合成纖維 石油 & 石墨 方形編織 X -110º 至 +260º 14 5 4-10

PM-5 Aramid 纖維 矽油 LATTICE BRAID® X X -250º 至 +260º 35 12 2-12

PM-6 膨化 PTFE/石墨 矽油 LATTICE BRAID® X -130º 至 +288º 20 15 0-14**

PM-6K 膨化 PTFE 纖維—aramid 纖維編織 矽油 LATTICE BRAID® X X -130º 至 +288º 35 10 3-12

PM-7 PTFE 纖維 PTFE 懸浮液 LATTICE BRAID® X X X -270º 至 +260º 20 138 5 0-14

PM-8 PTFE 纖維 矽油 LATTICE BRAID® X -270º 至 +260º 20 8 0-14**
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阀门

强化学腐蚀

强化学腐蚀通用工况

研磨剂

转轴设备

至
26

00
C

超
过

26
00

C
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無論你將要密封的是何種類型的設備，設備的自
身狀況對盤根的有效密封是很關鍵的。Garlock 推薦：

閥門
■	 閥桿上的軸向刮痕深度不得超過0.8mm和/或深度與

寬度的比率不大於1.00。

■	 閥桿表面粗糙度不大於0.8μm。

■	 填料函壁表面粗糙度推薦採用3.2μm。

■	 必須檢查閥桿的彎曲/直徑擺動度，不得超過下表值：

閥桿直徑
mm

直徑擺動度
 (TIR / ft)

小於等於38.1 ±0.010''

38.1 至 76.2 ±0.020''

76.2 ±0.040''

阀门

强化学腐蚀

强化学腐蚀通用工况

研磨剂

转轴设备

至
26

00
C

超
过

26
00

C

泵
偏差：TIR (總偏差)不超過0.127mm

軸向刮痕：泵軸或軸套上不應該有任何軸向刮痕

軸直徑
mm

推薦的橫截面(CS)
mm

15.8 至 28.6 7.9

28.6 至 47.6 9.5

47.6 至 76.2 12.7

76.2 至 120.7 15.8

120.7 至 304.8 19.0
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